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Wysokoefektywna produkcja czesci

NX CAM — kompletne rozwigzanie do szybszego wytwarzania lepszych czesci
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Najwazniejsze funkcje oprogramowania
NX CAM

Zaawansowane mozliwosci
programowania

Oprogramowanie NX CAM zapewnia
szereg funkcji — od prostego
programowania NC do obrébki
wieloosiowej — umozliwiajac
programistom NC wykonywanie wielu
zadan przy uzyciu jednego systemu.

Elastyczno$¢ oprogramowania NX CAM
0znacza, ze mozna w prosty sposob
wykonywac najbardziej wymagajace
zadania.

Automatyzacja programowania

Zaawansowana obrébka skrawaniem
oparta na cechach modelu to dodatkowa
warto$¢ w zakresie automatyzacji
programowania.

Dzieki obrébce opartej na cechach modelu
czas programowania mozna ograniczy¢
nawet o 90 procent.

Postprocessing i symulacja

Oprogramowanie NX CAM ma $ciéle
zintegrowany system postprocessingu.
Wiele pozioméw walidacji programu NC
obejmuje symulacje oparta na G-kodach,
ktéra eliminuje konieczno$¢ stosowania
zewnetrznych pakietéw symulacji.

tatwa obstuga

Aby zapewnié¢ maksymalna efektywnos¢,
uzytkownicy moga wykonywac w systemie
czynnosci w sposob graficzny. Na przyktad
wybor i przeniesienie modelu 3D narzedzia
w celu ustawienia Sciezki narzedzia

jest szybkim i intuicyjnym sposobem
sterowania systemem.

W oknach dialogowych znajduja sie ilustracje
z czytelnymi adnotacjami, ktére wskazuja,
jakie wartosci nalezy wprowadzic.

Obstuga catego procesu od
projektowania po produkcje za
pomoca oprogramowania NX

Zintegrowane rozwigzanie

Oprogramowanie NX zapewnia
zaawansowane narzedzia CAD, ktére moga
by¢ uzywane przez programiste NC do
wszystkiego, poczawszy od modelowania
nowych czesci, a skoriczywszy na tworzeniu
dokumentacji bezposrednio z danych
modelu 3D.

W przypadku produkcji oprocz systemu
CAM oprogramowanie NX oferuje specjalne
aplikacje, w tym moduty projektowania
oprzyrzadowania i programowania maszyn
pomiarowych. Model 3D przechodzi
ptynnie pomiedzy aplikacjami bez

translacji danych.

Pofaczenie oprogramowania NX

z oprogramowaniem Teamcenter® w celu
zarzadzania danymi i procesami stanowi
podstawe rozszerzonego rozwigzania

w zakresie produkcji czesci. Mozna

w petni zarzadza¢ wszystkimi typami
danych, od modeli czesci 3D po arkusze
konfiguracyjne, a takze listami narzedzi
oraz plikami wynikowymi CNC.



Z.aawansowane mozliwosci

programowania

Frezowanie ze stata osig frezu

Oprogramowanie NX CAM udostepnia
szeroka game funkcji obrobki

2-i 3-osiowej do czesci pryzmatycznych
oraz o dowolnym ksztatcie — poczawszy
od recznego tworzenia i edytowania $ciezki
narzedziowej po zaawansowane metody
zautomatyzowanej obrébki.

e Zoptymalizowane metody obrébki
wstepnej maksymalizuja zakres
usuwanego materiatu bez przeciazania
narzedzia.

e W petni zautomatyzowana obrébka resztek
usuwa nieobrobiony materiat z poprzednich
operacji i eliminuje ruchy jatowe.

e Szeroki zakres technik obrébek
wykarnczajacych zapewnia doskonatg
jakos$¢ koricowa powierzchni.

e Automatyczne wykrywanie kolizji
zapewnia bezpiecznag obrébke najbardziej
skomplikowanych geometrii.

Obrébka HSM (obrébka szybkoobrotowa)

Wydajna obrébka zgrubna HSM

w oprogramowaniu NX zapewnia wysokie
tempo usuwania naddatku materiatu przy
petnej kontroli obcigzenia narzedzia.

Operacje wykariczajace w trakcie obrébki HSM,
takie jak operacja Streamline, umozliwiaja
uzyskanie ptynnej éciezki narzedzia, ktéra
skutkuje wysokiej jakosci powierzchnig przy
duzych predkosciach skrawania.

rstay | St | Comens| Commeinata | Contanmans] eoem

Trochoidalny wzdr obrébki automatycznie
zabezpiecza przed przekroczeniem
dopuszczalnych warunkéw skrawania

na podstawie kryteriéw ustalonych

przez uzytkownika.



Obrébka 5-osiowa

Obrébka wieloosiowa w oprogramowaniu
NX zmniejsza liczbe operacji i czynnosci
konfiguracyjnych potrzebnych w celu
wytwarzania precyzyjnych, ztozonych
czesci, ograniczajac w ten sposéb koszty

i czas realizacji.

Oprogramowanie NX CAM obstuguje wiele
metod definiowania precyzyjnie sterowanych
wieloosiowych $ciezek narzedzia na
skomplikowanych powierzchniach,

przy zapewnieniu petnej kontroli kolizji.

e Szybkie i doktadne metody obrébki
zgrubnej i wykoriczeniowej utatwiaja
obrébke ztozonych czesci, takich jak
elementy wytwarzane na potrzeby
przemystu lotniczego.

¢ Metoda Z-level z odchyleniem osi
narzedzia utatwia wykorzystanie krotszych
narzedzi, ograniczajac ich ugiecie.

* Plynna strategia Streamline jest idealna
metoda ciecia w przypadku wykarczania
powierzchni metodg HSM w obrébce
wieloosiowe;j.

e Technologia dopasowania krzywizny
z ciagfa analiza osi narzedzia
maksymalizuje kontakt powierzchni
obrabianej z narzedziem, zapewniajac
mniejsza liczbe przejs¢ w przypadku
wigkszych narzedzi.

e Automatyczne frezowanie profilowe
ze zmienna osig wymaga jedynie
minimalnego wyboru geometrii w celu
umozliwienia obrébki wzdtuz pochylonych
écian i innych profili.

Obrébka elektroerozyjna (Wire EDM)

Programowanie NX Wire EDM dziata
zaréwno w przypadku modeli brytowych jak
i krawedziowych, utatwiajac obrébke czesci
w trybach 2- i 4-osiowych.

Dostepna jest szeroka gama operacji
drutowych, w tym wieloprzejsciowa obrébka
profili, wycofanie drutu i usuwanie obszaru.

Lider branzy w zakresie
zaawansowanego
programowania NC
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Z.aawansowane mozliwosci

programowania

Obrabiarki wielofunkcyjne

Oprogramowanie NX oferuje kompletny
zakres funkcji obrobki dla najnowszych
obrabiarek wielofunkcyjnych, ktére
obstuguja jednoczesne operacje
wieloosiowe.

Graficzny menedzer synchronizacji zapewnia
interaktywne sterowanie sekwencjami
obrobki w ramach wielu kanatéw obrébki.

Kontrola aktualnego ksztattu przedmiotu
obrabianego jest kluczowym elementem
efektywnego toczenia. Oprogramowanie
NX CAM automatycznie generuje aktualny
ksztatt przedmiotu obrabianego (in-process
workpiece — IPW) w celu zapewnienia
ptynnego przejscia ksztattu IPW miedzy
frezowaniem i toczeniem.

Toczenie

Oprogramowanie NX CAM zapewnia
kompleksowe rozwiagzanie w zakresie
toczenia, ktére jest na tyle fatwe, aby
mozna byto stosowac je w prostych
programach, i na tyle funkcjonalne,

aby sprosta¢ najwiekszym wyzwaniom
przy programowaniu obrabiarek
wielowrzecionowych i wielogtowicowych.
Toczenie w oprogramowaniu NX moze by¢
oparte na krawedziowej geometrii 2D lub
na modelach brytowych 3D. Obejmuje ono
procedury obrébki zgrubnej, wykariczania
wieloprzejsciowego, toczenia rowkow,
gwintowania oraz wiercenia w osi przedmiotu.

Toczenie w oprogramowaniu NX umozliwia
sterowanie narzedziami napedzanymi

w osi Ai osi B. Oprécz licznych funkgji
przeznaczonych do typowych zadan,
specjalna funkcja trybu wskazywania
umozliwia uzytkownikowi dodatkowe
sterowanie w zakresie wykoriczenia

i specjalnych ruchéw obrébczych.



Programowanie dostosowane
do okreslonej aplikacji

Oprogramowanie opracowane pod katem
okre$lonego zastosowania sprawia, ze
wydajnos¢ programisty NC jest wyzsza niz
wtedy, gdy korzysta on ze standardowych
funkgji.

Frezowanie wirnikow

Dzieki oprogramowaniu NX mozna
ograniczy¢ nakfad prac programistycznych
przez zastosowanie wyspecjalizowanych
operacji programowania 5-osiowego NC
do wielotopatkowych czesci obrotowych,
takich jak wirniki.

Symultaniczna 5-osiowa obrébka zgrubna
umozliwia wydajne usuwanie materiatu
pomiedzy topatkami poprzez okreslenie
parametrow, takich jak przesuniecia
poziomu obrébki, wybér wzoru $ciezki

i osi narzedzia.
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Parametry osi narzedzia umozliwiajg
tworzenie zoptymalizowanej 5-osiowej
Sciezki narzedzia.

Obrébka resztek zapewnia automatyzacje
usuwania materiatu pozostatego po
poprzednich operacjach, a ponadto
optymalizuje kontakt narzedzia z czescia.

Wykarniczanie powierzchni piast tworzy
zoptymalizowang sciezke narzedziowa
dzieki precyzyjnemu sterowaniu
szerokoscia skrawania, wzorcem obrébki
i wygtadzaniem sciezki narzedzia.

Wykanczanie topatek umozliwia wykariczanie
gtéwnych topatek przez okreslenie, ktére ich
strony majg by¢ obrabiane oraz jakie maja
by¢ parametry stabilizacji osi narzedzi dla
poszczegdlnych krawedzi topatki.

Wykanczanie topatek rozdzielajgcych
umozliwia programowanie wirnikéw

z pojedynczymi lub wieloma topatkami
rozdzielajgcymi (w przypadku niektérych
wirnikbw wystepuja mniejsze topatki, zwane
rozdzielaczami, ktére znajduja sie pomiedzy
topatkami gtéwnymi).

Frezowanie wirnikéw NX
utatwiajgce programowanie
czesci wielotopatkowych
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Automatyzacja programowania

Obrébka oparta na cechach modelu (FBM)  Mozna fatwo konfigurowa¢, dodawac lub
modyfikowaé elementy obrébki opartej na cechach

Uzytkownik moze automatycznie tworzy¢ modelu oraz sposéb ich wyboru przy uzyciu

zoptymalizowane programy obrabiarki prostego edytora (Machining Knowledge Editor).

bezposrednio z modeli czesci, korzystajac

z obrébki opartej na cechach modelu Obrébka oparta na danych PMI. Oprogramowanie

w oprogramowaniu NX. FBM automatycznie  NX potrafi odczytywac informacje na temat produktu

rozpoznaje i programuje szeroki zakres i produkcji (PMI - Product and Manufacturing

typéw funkgji obrébki, m.in.: Information), takie jak tolerancje i wykoriczenie
powierzchni, ktére sg dotaczone do modelu oraz

* Pryzmatyczna warunkuja wybor metody obrébki.

e Toczenie

e Elektroerozyjna (Wire EDM) Na przykfad Scista tolerancja moze wymagac

e Kolor i atrybuty okredlonego procesu i narzedzia do obrébki
wykariczajacej. Oprogramowanie NX CAM moze

Kazdy etap obrobki jest wybierany przy odczytywac dane tolerancji dodane do modelu

uzyciu konfigurowalnego uktadu logicznego  projektu NX i wykorzystac je w celu wybrania

oraz kryteriéw zarzadzanych w bazie danych  odpowiednich operacji obrébki. W ten sposéb dane
obrobki dostepnej jako cze$¢ systemu PMI zarzadzaja obrébka i programowaniem NC.
(jak pokazano ponizej).

Baza danych
Proces obrébki elementow operacji

) I Obrébka zgrubna 3

—- '_|

Wykarczanie 1 .




Biblioteka danych obrébki

Oprogramowanie NX CAM zapewnia
niestandardowa baze danych obrébki, ktéra
umozliwia zarzadzanie potwierdzonymi
danymi oraz ich zastosowanie w ramach
powigzanych operacji $ciezki narzedziowej.

Oprogramowanie NX automatycznie stosuje
odpowiednie parametry posuwu i obrotéw
dla danej operacji i zestawu narzedzi.

Kreatory obrébki

W przypadku typowych, codziennych zadan
mozna zbudowac kreatory proceséw,
korzystajac z prostych instrukcji. Kreatory
moga realizowac skomplikowane ustawienia
oprogramowania na podstawie prostych
wyboréw uzytkownika. Kreatory sg dostepne
z poziomu menu oprogramowania NX.

Szablony proceséw

Oprogramowanie NX CAM umozliwia
stosowanie wstepnie zdefiniowanych
proceséw opartych na regutach

oraz szablonach konfiguracji w celu
znormalizowania i przyspieszenia
programowania.

Z reguty procesy sa stosowane po to,
by zapewni¢ wykorzystanie preferowanych
metod i narzedzi.

CAM Setup to Create A

| Mobile_Mold_Cavity_Template
| Mobile_Mold_Core_Template
| Turba_Machinery_Templates
| mill_planar
| mill_contowr
ill_myuilti-axis
| mill_muti_blade
1 aril -1

>

Szablony to jeden ze skuteczniejszych
sposobow umozliwiajgcych normalizacje
programowania NC w oprogramowaniu NX.

Browse for a Setup Part

it Machining Data Libraries

' Machining Data [ Cut Method] Tool Material

Primary Filters

Tool Material | TMC0.00026 - HSM Ball Mill

Cut Method  [OPDO_00021 - MILL - HSM RC

Part Material [MATO0_00600 - P20 - HSM P2

L]

Input Units

) Inches @ Millimeters

Matching Records

Libref Diamet.. Length CutDe.. 5
THSO_0.. B.000000 24.000_.. 0.800000 0
THSO_0... 10.000 30,000 1.000000 1
TH5O_ 0. 12.000 36,000 1. 200000 1
THSO_0.. 8.000000 40.000.. 0540000 O
THSO 0., 10.000.. 50.000.. 0800000 O
THSO_0.. 12.000.. 50.000. 0.260000 1

Calculated Values
Spindle Speed (RPM) - 10345




Zoptymalizowane

kody w przypadku
sterowan numerycznych
Siemens Sinumerik
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Postprocessing

Zintegrowany postprocesor

Oprogramowanie NX zawiera wtasny system
postprocesorow, ktory jest cisle zwigzany
z systemem CAM.

Mozna fatwo wygenerowac wymagany kod NC
dla prawie kazdej obrabiarki i niemal wszystkich
konfiguracji sterowania numerycznego.

Biblioteka postprocesoréw

Biblioteka postprocesoréw jest zasobem
online, ktéry zawiera wiele réznych
postprocesoréw obstugujacych szeroka
game obrabiarek CNC.

PostBuilder

Oprogramowanie NX CAM zawiera modut
PostBuilder, ktéry umozliwia tworzenie

i edycje postprocesoréw. Za pomoca jego
graficznego interfejsu uzytkownika mozna
okresli¢ parametry wymaganych kodéw NC.

SIEMENS

:First Tool
310 T="UGT0203 012"

mmA A nes

Optymalizacja wynikéw w przypadku
sterowan numerycznych firmy Siemens

Oprogramowanie NX CAM posiada

réwniez zoptymalizowany postprocesor do
sterowania Sinumerik, ktéry automatycznie
wybiera podstawowe ustawienia sterowania
numerycznego na podstawie danych
operacji obrébki.

Specjalne menu w programie NX CAM
umozliwia wybdr najwazniejszych funkcji
sterowania numerycznego Sinumerik.



Symulacja oparta
na G-kodzie — wszystko
w oprogramowaniu NX
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Symulacja obrobki

Sprawdzanie procesu obrébki

Podstawowa zaleta oprogramowania NX
CAM polega na zapewnieniu zintegrowane;j
symulacji i weryfikacji, ktéra umozliwia
programistom sprawdzanie sciezek narzedzia
w ramach sesji programowania NC.
Dostepnych jest wiele pozioméw funkgji.

Na przyktad symulacja narzedzia obrébki
sterowana G-kodem wyswietla ruch

na podstawie wynikowego kodu NC
wewnetrznego postprocesora NX. Model
3D maszyny, z czescig, mocowaniem

i narzedziami, przesuwa sie w taki sposéb,
w jaki bedzie poruszac sie narzedzie
obrabiarki w trakcie przetwarzania G-kodu.

Gdy program Siemens Virtual NC Controller
Kernel (VNCK) zostanie dodany do
oprogramowania NX CAM, rzeczywiste
oprogramowanie sterownika jest uzywane
do sterowania zintegrowana symulacja
obrobki. Zintegrowane rozwiazanie utatwia
najdokfadniejsza mozliwa reprezentacje
cyfrowa rzeczywistego ruchu narzedzia
obrabiarki, zapewniajac bardzo precyzyjne
predkosci, przyspieszenia wymiane narzedzi
i czasy cyklu.

Zestawy wspomagajace obrabiarki CNC

W przypadku zaawansowanych obrabiarek
CNC wprowadzono zestawy wspomagajace,
ktére zapewniaja kompletne rozwiazania,
w tym:

* Sprawdzony postprocesor

* Brytowy model 3D obrabiarki
* Przyktadowe czesci, szablony i dokumentacje

1
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Programowanie sterowane graficznie

Oprogramowanie NX zacheca do
maksymalnego korzystania z graficznego
sterowania systemem. Sterowanie
narzedziem jest znacznie szybsze i bardziej
intuicyjne, gdy porusza sie jego modelem
3D na ekranie, niz gdy wpisuje sie liczby
W menu.

Intuicyjny interfejs uzytkownika

Wydajno$¢ mozna zwigkszy¢ przez
zastosowanie najnowszych technik
interakgji z uzytkownikiem oraz
wstepnie zdefiniowanego srodowiska
programowania.
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Opisowe ilustracje zapewniajg informacje
wizualne dotyczgce opcji dialogowych.

Nawigator obrébki

Nawigator obrébki umozliwia programiscie
dostep do najwazniejszych informacji i utatwia
ponowne wykorzystanie tych informacji.
Bogate Srodowisko informacji wyswietla
sekwencje i zaleznosci operacji, jednoczesnie
$ledzac wykorzystanie narzedzia i utatwiajac
przetwarzanie danych powiazanych czesci.

Zintegrowana dokumentacja i samouczki

Oprogramowanie NX udostepnia samouczki

z instrukcjami dotyczacymi réznych procesow
programowania, w tym obrébki matryc,

czesci lotniczych i programowania obrabiarek
typu mill-turn. Samouczki te sg dostepne
bezposrednio z poziomu oprogramowania NX.

Mechanizm w oprogramowaniu NX zblizony
do mechanizmu przegladarki internetowej
umozliwia szybkie wyszukiwanie polecen na
podstawie podanego stowa kluczowego.



Modele 3D mozna
fatwo edytowac

za pomoca techniki
przeciggania

i upuszczania

Korzysci CAD/CAM z oprogramowania NX

Przygotowywanie modelu czesci 3D

Najnowsza technologia CAD

w oprogramowaniu NX umozliwia
programiscie NC szybkie przygotowanie
modeli czedci, w tym modeli CAD
innych firm.

Dzieki Synchronous Technology mozna
bezposrednio edytowaé model czesci

i przygotowac go do programowania NC —
mozna miedzy innymi zaslepiac otwory i wneki,
przesuwac ptaszczyzny i zmieniaé rozmiary
elementéw czesci.

Oprogramowanie NX oferuje zestaw
wyspecjalizowanych funkcji CAD, ktére
umozliwiaja programiscie NC szybka analize
czesci przed utworzeniem operacji NC.

Mozna sprawdzi¢ czes¢ oraz obrabiany
obiekt, oglgdajgc jego przekrdj.

Koncepcja modelu nadrzednego

Oprogramowanie NX wykorzystuje
koncepcje modelu nadrzednego w celu
utatwienia wspétbieznego projektowania
i programowania NC poprzez powiazanie
wszystkich funkgji, takich jak CAM i CMM,
z definicja modelu czesci.

W rezultacie programista NC moze rozpocza¢
programowanie czesci, zanim swoja prace
skoriczy projektant. Petne powigzanie
zapewnia kolejne aktualizacje operacji NC
wraz ze zmianami modelu projektu.

Modelowanie, zestawy i szkicowanie

Oprogramowanie NX oferuje jeden

z najbardziej wszechstronnych zestawéw
funkcji dostepnych obecnie na rynku. Funkcje
te sa dostarczane z oprogramowaniem NX
CAM dla programisty NC, ktéry modeluje
czesci, ksztatty, mocowania lub narzedzia
obrabiarki do symulacji.

13
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Rozwojowe
rozwigzanie dla
inzynierow

produkgcji

Oprogramowanie NX do produkcji

Oprogramowanie NX zapewnia réwniez
szeroka game dodatkowych aplikacji
produkcyjnych, takich jak projektowanie
narzedzi i programowanie maszyn
pomiarowych.

Projektowanie narzedzi

NX Mold Design automatyzuje caty proces
projektowania linii podziatu i powierzchni,
rdzenia i gniazd oraz podstawy formy
bezposrednio z modelu czesci. Najwazniejsze
dane s3 dodawane w celu umozliwienia
zautomatyzowanego planowania Sciezki
narzedzia w oprogramowaniu NX CAM.

NX Progressive Die Design automatyzuje
proces projektowania dzigki eksperckiej
wiedzy w zakresie wytwarzania matryc.
Uzytkownik jest prowadzony przez
poszczegdlne kroki analizy odksztatcalnosci,
etapdw giecia projektowania matrycy

i sprawdzania.

Oprogramowanie NX zawiera rozwigzanie
do ttocznikéw samochodowych,

ktére obejmuje planowanie, analize,
projektowanie lica matrycy, projektowanie
konstrukcji oraz sprawdzanie.

NX Electrode Design porzadkuje

i automatyzuje proces projektowania,
skalowania, zatwierdzania oraz tworzenia
dokumentacji elektrod dzieki zastosowaniu
wielu najlepszych praktyk branzowych.




Rozwojowe programowanie
maszyn pomiarowych

NX oferuje aplikacje, ktéra pomaga tworzyc
programy na maszyny pomiarowe (CMM).

Aplikacja NX CMM Inspection Programming
pozwala stosowad uproszczone przeptywy
pracy w celu maksymalnego skrécenia
czasu uruchamiania produkgcji i szybkiego
generowania bezkolizyjnych programéw.
Dzieki programowaniu bezposrednio

w modelu CAD mozna ograniczy¢ przypadki
niezgodnosci i zapewni¢ doktadna zgodnosé
z wymaganiami projektowymi.

Wykorzystanie informacji na temat produktéw
i produkcji (PMI) w modelu (m.in. adnotacji
GD&T oraz 3D) umozliwia automatyczne
generowanie programéw o gwarantowanej
kompletnosci. Proces programowania

mozna jeszcze bardziej zautomatyzowac,
stosujac wtasne metody, narzedzia i szablony
standardowej inspekcji sciezek.

Oprogramowanie NX oferuje symulacje maszyn
CMM, ktéra umozliwia przeprowadzanie
kinematycznych, opartych na modelach
symulacji maszyn w celu sprawdzenia dostepu
do wszystkich wiasciwosci oraz zgodnosci
maszyn z wyznaczonymi limitami.

Istnieje mozliwos¢ wyeksportowania danych
DMIS lub utworzenia niestandardowego
postprocesora dla okreslonej maszyny CMM.
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Projektowanie produktéw

Inzynieria produkcyjna

Hala produkcyjna

t.ancuch procesu CAD-CAM-CNC

Aby zmaksymalizowac wartos¢ narzedzi
do obrébki, nalezy zoptymalizowa¢ proces,
ktéry nimi steruje. Sciéle powigzane

etapy catosciowego procesu prowadza do
szybszego wdrozenia nowej maszyny

i zwiekszenia efektywnosci produkcji.

CAD

Proces produkcyjny rozpoczyna sie od
wprowadzenia danych projektowych czesci —
z reguty modelu 3D CAD, cho¢ w niektérych
przypadkach bedzie to rysunek 2D.

Oprogramowanie 3D CAD jest czesto
wymagane do przygotowania lub
dostosowania modelu projektowania
czesci w celu przygotowania go do
programowania NC.

Aplikacje CAD moga by¢ réwniez uzywane
do projektowania i montazu osprzetu.
Pakiety NX CAM sa dostepne z catkowicie
zintegrowanymi funkcjami CAD — wszystko
w tym samym systemie NX.

CAM

Oprogramowanie NX CAM obejmuje
programowanie NC, postprocessing

i symulacje pracy obrabiarki.

W zoptymalizowanym taricuchu
procesowym kazdy z tych elementéw

CAM jest skonfigurowany tak, aby pasowat
do docelowych narzedzi obrabiarki.

Kompletny pakiet

Firma Siemens jest uznanym liderem

w dziedzinie zaawansowanej technologii
sterowan numerycznych do obrabiarek

i urzadzen napedowych.

Ta kombinacja oprogramowania

i doswiadczenia w zakresie sprzetu
produkcyjnego umozliwia nam obstuge
taricucha procesu CAD-CAM-CNC,

ktory maksymalizuje warto$¢ ostatnich
inwestycji w narzedzia do obrébki.



Przygotowywanie
modelu czesci

Projektowanie
narzedzi i osprzetu
-

Programowanie maszyn

pomiarowych (CMM) Planowanie procesu

Biblioteki narzedzi

Bezposrednie

sterowanie numeryczne MleEmyTE T T

Dostep do danych na

hali produkcyjnej Zarzadzanie narzedziami

Rozwigzanie do produkcji czeSci

tarcuch procesu CAD-CAM-CNC stanowi
podstawowe rozwigzanie w zakresie
obroébki. Jednak wiele firm wymaga
dodatkowych aplikacji oraz innego sprzetu,
aby zakoriczy¢ swoj proces produkcji.

Rozwigzanie dopasowane do potrzeb

Mozliwo$¢ uzywania tego samego

modelu 3D w wielu aplikacjach,

takich jak projektowanie narzedzi lub
programowanie maszyn pomiarowych,
jest istotna zaleta. Oprogramowanie NX ma
te ceche — umozliwia wszystkim aplikacjom
wspétdzielenie tej samej technologii
modelu 3D w celu przyspieszenia i lepszego
zintegrowania procesu.

Zarzadzanie danymi i procesem

Siemens PLM Software utatwia zarzadzanie
danymi i procesami za pomoca pakietu
Teamcenter, ktéry mozna stosowac do
zarzadzania catym planem produkgji.

Dostepne sa aplikacje produkcyjne,

w tym systemy rozproszonego sterowania
numerycznego (DNC), umozliwiajace
pofaczenie danych zarzadzanych przez
Teamcenter bezpos$rednio z narzedziami
obrabiarki. Rozwiazania do zarzadzania
danymi narzedzi produkcyjnych moga
korzysta¢ z danych planowania

i interfejséw do urzadzen, takich jak
przyrzady nastawcze narzedzi.

Nasze rozwigzanie

Siemens PLM Software moze opracowac
rozwigzanie spetniajace konkretne wymagania
Twojej firmy w zakresie okreslania planu
produkgji czesci i przenoszenia go do hali
produkcyjnej w celu realizacji.
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Wykonywanie pomiaréw
(CMM)



NX CAM - pelny zakres funkcji

NX CAM oferuje szeroki zakres dogtebnych funkcji programowania NC, ktéry umozliwia programiscie NC wykonywanie
wielu zadan przy uzyciu jednego systemu.

Frezowanie 3-osiowe Obrébka zgrubna, obrébka resztek, wykariczanie posrednie oraz konturowe wykariczanie
powierzchniowe umozliwiaja tworzenie powierzchni o zré6znicowanych ksztattach. Te mozliwosci
obejmuja dodatkowe funkcje wymagane w przypadku obrébki wysokoobrotowe;j.

Frezowanie wirnikéw Wyspecjalizowane operacje programowania 5-osiowego NC stosuje sie do tworzenia
wielotopatkowych czesci obrotowych, takich jak wirniki.

Obrébka elektroerozyjna Obstugiwane jest programowanie od 2 do 4 osi, w tym wieloprzejsciowe obrébki profili, wycofanie
drutu i usuwanie obszaru.

Symulacja NC W petni zintegrowana, sterowana G-kodem symulacja obrébki wykorzystuje dane wyjsciowe po
postprocessingu w celu zapewnienia maksymalnie realistycznej symulacji. Symultaniczna obrébka
wielokanatowa jest synchronizowana i analizowana. Wbudowany modut Machine Tool Builder
tworzy realistyczne, kinematyczne modele maszyn.



Maksymalizacja
zwrotu z inwestycji
w oprogramowanie

Modutly i pakiety oprogramowania NX CAM

Pakiety oprogramowania NX CAM

CAD/CAM CAD/CAM CAM-only Advanced

Moduty oprogramowania Turning Milling 5-Axis 5-Axis Total
Foundation ~ Foundation Machining Machining Machining

Foundation . . . . o

2 2-Axis Milling . . . .
3-Axis Milling . . . .
5-Axis Milling . . .
Turbomachinery Milling .

Turning . .
Wire EDM (NX30431) .
Feature Based Machining Author .
NC Simulation . . o
Advanced CAD for NC programming* . . . .

* Modut Foundation obejmuije zakres funkgji edycji CAD. Funkcje modutu Advanced CAD for NC programming (poziom 1 lub poziom 2) sg zawarte
w pakietach oprogramowania NX CAM, tak jak przedstawiono powyzej. Kazdy z pozostatych modutéw jest dostepny jako oddzielny dodatek.
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Informacje o firmie Siemens PLM Software

Firma Siemens PLM Software, jednostka biznesowa firmy
Siemens Industry Automation Division, to czotowy w skali
globalnej dostawca oprogramowania i ustug z zakresu
zarzadzania cyklem zycia produktu (PLM). Dotychczas
firma sprzedata licencje na produkty obejmujace prawie
6,7 min stanowisk, z ktérych korzysta 69 500 klientéw
na catym $wiecie. Siedziba firmy Siemens PLM Software
miesci sie w Plano w Teksasie. Siemens PLM Software
wspétpracuje z wieloma firmami w celu dostarczania
otwartych rozwigzan pomagajacych przekuwacé pomysty
na cieszace sie zainteresowaniem klientéw produkty.
Wiecej informacji na temat produktéw i ustug firmy
Siemens PLM Software mozna znaleZ¢ pod adresem
www.siemens.com/plm.
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